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INTRODUCAO

Grandes indistrias tém procurado formas mais eficazes de trabalho,
dinamicas de agao que possam melhorar suas areas de atuacao e com
isso atender suas demandas de forma satisfatoria e fidelizar seus cli-
entes, mantendo ainda uma melhor competitividade com seus con-
correntes diretos.

Neste contexto, a gestao de materiais tem sido fundamental para di-
namizar melhor o setor produtivo e poder cumprir as metas de pro-
ducado. Por ela é possivel planejar, organizar, dirigir, coordenar e con-
trolar todo o processo produtivo e poder assim, elevar o poder com-
petitivo da empresa (TENORIO, 2008).

Com isso muitas empresas tém investido em tecnologia de informa-
¢ao e adquirido sistemas integrados de gestao. Empresas que in-
dependente do seu porte ou ramo de atividade, compreendem que
por meio da gestao integrada de processo conseguirao competir no
mundo atual onde cada vez mais os clientes tornam-se exigentes e
buscam por um atendimento e produtos de maior qualidade (DUARTE,
2016, p.168).

Na inddstria de fertilizantes, mesmo sendo uma empresa com uma
capacidade produtiva significativa, atendendo os clientes de forma
satisfatoria, a equipe de manutencgao tinha um problema recorrente
na montagem e desmontagem dos andaimes.

Diariamente, lidavam com a falta de material nos gaveteiros para
cumprir as demandas de montagem de andaimes e quando iam des-
montar verificavam que muitas das pecas estavam danificadas pela
corrosao causada por produtos da linha produtiva (acido fosforico,
acido fluorsilicico, fertilizantes a base de acido fosforico e acido sul-
flrico e amédnia). Ocorria-se que era solicitada a montagem de um
andaime para a equipe de manutencao, que cumpria a ordem de ser-
vico. No entanto, sem controle de tempo de montagem ou de quem
iria desmontar este andaime, era inevitavel a exposicao a corrosao.

Por exemplo, na ocorréncia de estourar uma linha de fibra que vem
das bombas que jogam acido sulflrico para os tanques, este material
vai diretamente para o andaime montado neste tanque. Em caso de
uma grande exposi¢ao deste acido ou do acido fosforico, no maximo
em 15 dias, de exposicao o material do andaime ja apresenta perda
total.

O resultado é que se gastava grande quantia com descarte de ma-
terial. Como a empresa € uma terceira, de uma grande inddstria de
fertilizantes, a contratante estava cobrando muito pelos autos valo-
res perdidos de materiais.

A solucao, portanto, foi realizar a sistematizacao da gestao de andai-
mes, por meio da utilizacao de um software capaz de organizar, con-

trolar e gerir a montagem e desmontagem de andaimes facilitando
assim o trabalho da gestao de manuten¢ao na empresa.

0 objetivo geral é descrever os resultados da sistematiza¢ao da ges-
tao de andaimes realizada em uma indistria de fertilizantes quanto
a organizacao, estocagem, montagem e desmontagem desses andai-
mes.

MATERIAIS E METODOS

0 estudo foi realizado em uma industria de fertilizantes (acido fosfo-
rico, acido fluorsilicico, fertilizantes a base de acido fosforico, acido
sulfirico e aménia), localizada na cidade de Uberaba, MG. Sendo o
foco de analise a pratica rotineira a montagem e desmontagem de
andaimes pela equipe de manutencao para trabalhos realizados em
caldeiras, tanques, tubulagoes etc.

Por ser uma empresa terceirizada ha um contrato de montagem e des-
montagem de andaimes, com materiais da empresa contratante. De-
vido a sucessivas perdas de materiais (tubos, abragadeiras giratorias
ou fixas, etc.) a contratante solicitou que este problema fosse solu-
cionado, fixando uma clausula de desmontagem de 95% do que foi
montado por més.

Apos levantamento sistematico das perdas e discussao entre o gestor
de materiais e a equipe de manutencao foi iniciado o Brainstorming,
com a finalidade de resolver o problema encontrado através da ge-
racao espontanea e ilimitada de ideias. Esta ferramenta é conhecida
como “tempestade de ideias”, tendo como objetivo capturar muitas
ideias de maneira rapida e bruta e funciona bem em equipes. De-
manda energia em periodo curto de prazo (MELO; ABELHEIRA, 2015).

0 diagnostico da equipe foi: Perda de materiais devido a agressivi-
dade do processo produtivo, falta de mapeamento, falta de controle
no gaveteiro de armazenagem de materiais de andaimes.

Posteriormente, uma reuniao foi realizada com os membros da em-
presa fabricante de fertilizantes: Supervisor de Planejamento; Técni-
cos de Planejamento; Engenheiro de Manutencao; Supervisor de Ma-
nutencdo da Equipe de Andaime (da qual os autores fazem parte) e o
Lider da equipe de Andaime.

Priorizou-se diminuir o descarte de material e com isso atender a
demanda da contratante (de montagem e desmontagem) que tam-
bém reclamava que as metas nao estavam sendo cumpridas. Desta
forma, o grupo diante das ideias levantadas chegou a seguinte solu-
¢do: Implantar nova sistematica para fazer a gestao dos materiais de
andaime com um controle e mapeamento deles.

Na figura 1 foram tragadas as etapas de concretizacao da Sistematiza-
¢ao da Gestao de Andaimes na empresa de producao de fertilizantes.
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Onde se destacam: fase Plan: identificacao do problema, observa-
¢ao, analise, e plano de agao; fase Do: agao que desenvolvimento da
sistematizacgao; fase Check: verificagao e contabilizagao; e, fase Act -
realizacao dos relatorios com os resultados.

A ferramenta PDCA foi importante para definir melhor toda a traje-
toria para se atingir um objetivo/meta, realizando-se um ciclo conti-
nuo. Um método gerencial muito utilizado para controle e melhoria
de processos (DAYCHOUM, 2010).

0 intuito do sistema de Gestao de Andaimes (montagem e desmonta-
gem) foi de gerenciar a montagem e desmontagem de andaime; con-
trolar o estoque associado; controlar as perdas; gerenciar cadastro e
seus respectivos tipos de acesso e permissoes; gerenciar enderecos
de estoque e seus respectivos materiais.

Desta forma, foi implantado na empresa com o auxilio de uma em-
presa de sistema de informacao (terceirizada) um software chamado
de Sistematizacao de Gestao de Andaimes.

A implantagao ocorreu agosto de 2016, analisado sua eficacia no de-
correr do ano de 2017. Neste estudo de caso, os dados coletados
foram de setembro de 2017 até margo de 2018.

RESULTADOS E DISCUSSAO

O cenario daindstria de fertilizantes antes da realizagdo da Sistema-
tizagao da Gestao de Andaimes era sem nenhum padrao de controle.
Como os andaimes, na maioria, sao montados em areas de grande
exposi¢do a materiais quimicos (acido fosforico, acido fluorsilicico,
fertilizantes a base de acido fosforico, acido sulfiirico e aménia), so-
friam corrosao.

Na figura 2 observa-se um andaime montado em area de ambiente
severo, com risco de corrosao.

Nao havendo uma gestao de andaimes na empresa estes eram mon-
tados e sem planejamento demoravam a serem desmontados. Nao se
conseguia cumprir a meta da contratante de desmontar 95% dos an-
daimes no més. Resultado pegas (tubos, abragadeiras...) com perda
total, como mostra a figura 3.

Como resultado das sucessivas perdas destes materiais gerou-se na
linha de montagem baixo nivel estoque de materiais: tubos (figura ),
madeiras (figura 5) nos gaveteiros, entre outros.

Com o baixo nivel de estoque a equipe de montagem dos andaimes
nao estava conseguindo atender satisfatoriamente a rotina de an-
daime, ou seja, a demanda, que para a empresa era de montagem no
minimo de 80% e desmontagem de 95%. Fato que ocasionava insa-
tisfacao da contratante, pois além de nao haver o cumprimento da

programacao de montagem, também, ndao se cumpria a de desmon-
tagem.

Com o software desenvolvido pode-se sistematizar todo o processo
de gestao de andaime houve resultados positivos em quatro pontos
estratégicos: na organizagao, estocagem, montagem e desmontagem.

Na organizagao, por meio do software, sdo colhidos os dados (pegas,
montagem, local de montagem, operador, codigo do andaime, entre
outros). Os dados sdo colhidos em campo pelo operador de andaime
pelo celular registrados e exportados para o programa Microsoft Excel
por intermédio da Planilha Dinamica de Gestdo de Andaimes (PDGA),
que é fomentada pelo Cartao de Apropriagao do Andaime - CAA e pelo
Cartao de Identificacao (Cl).

A PDGA (Apéndice I) pode ser visualizada, portanto, pelo Microsoft
Excel, onde qualquer um da linha de operagao de andaimes pode
coletar dados, inclusive ela gera informagdes sobre pegas, monta-
gens, desmontagem, quem realizou o servico, qual o setor, o custo,
se houve descarte de material, enfim, podendo haver controle de to-
das as ordens de servicos, inclusive por ele pode-se até estimar a
necessidade de compra de materiais.

Os Cartdes de Apropriacao do Andaime (CAA) (Apéndice I1) sdo fun-
damentais para a contabilizacao dos materiais que sao utilizados na
desmontagem e na montagem. Neles sao especificadas informagoes
como: data de montagem e desmontagem, TAG - local, nimero do
andaime, pecas utilizadas, pranchao, tubos, escadas, etc. (APENDICE
D).

Com o CAA preenchido o montador entrega-o para o encarregado do
controle, que ira processar todos no software de Gestdao de Andaime.
Para cada andaime é criado um codigo de identificagao, ou seja, ha
etiquetas de identificacao para cada um e por area de mapeamento
é possivel compreender quais foram montados ou desmontados.

Desta forma, o trabalho de montagem passou a ser todo dimensio-
nado e detalhado pelos montadores que com relatorio da ordem de
servico, geravam as informagoes para o sistema. O maior beneficio
é que qualquer informagao sobre o andaime estaria disponivel para
consulta por qualquer area, nao so6 a de manutencao. Havendo-se
um controle geral, priorizando menor nimero de andaimes monta-
dos por longo periodo sem necessidade, havendo menor tempo de
exposicao em areas severas.

Quanto ao Cl - Cartao de Identificagao é possivel verificar a situagao
atual do andaime, ou seja, se esta ativo, se foi desmontado, enfim, o
encarregado pode visualizar por um codigo de identificagao e assim
obter qualquer dado deste andaime com um todo, ou por cada pega
de sua linha de montagem até mesmo o executor da tarefa.
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Figura 1: PDCA - Etapas para a sistematizacao da gestao de producao

PDCA Fluxo Etapa Objetivo
; " Perda de materiais devido a agressividade do processo produtivo, falta de
Identificagdo . L
1 d mapeamento, falta de controle no gaveteiro de armazenagem de materiais de
o problema .
andaimes.
P Observacio Verificar quais medidas realizar para implantar nova sistematica para fazer a
(Plan) 2 a gestio dos materiais de andaime com um controle e mapeamento deles.
Planejar 3 Analise Analise dos processos executados na montagem e desmontagem dos andaimes.
4 Plano de Agio Trag?r 0 Plano_de agdo para concretizagdo as agdes para a formalizacéo da
gestdo de andaimes.
D
(Do) 5 Agdo Sistematizacdo da gestio de andaimes
Fazer
C - Verificacéo Elaboragdo de Planilha Dindmica para Gestdo de Andaimes
(gl’;ii? 7 Contabilizagdo | Elaboragio Cartdes Para Apropriagao
A Padronizacdo | Mapeamento e Controle de Andaimes em Campo
ff:l? Conclusio Relatorios de gestdo de andaimes.
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Fonte: Os autores

Figura 2: Andaime montado em area de ambiente severo

Fonte: Os autores

A figura 6 ilustra um andaime com seu Cl afixado na ponta de um
andaime, no setor 3-D - fosforico.

0 montador realiza a montagem do andaime, com a quantidade de
material utilizado e as especificagoes de tudo o que foi utilizado, in-
clusive do proprio andaime. Assim, descreve tudo no Cartao de Apro-
priacao do Andaime e gera um Cadigo de Identificagao.

Houve, portanto, uma melhor organizacao dos materiais e com isso
maior estocagem. Desta forma, a estocagem passou a atender satis-
fatoriamente toda a demanda.

Figura 3: Materiais de andaimes descartados

Fonte: Os autores

Para Dias (2010) a estocagem de material, bem como sua movimen-
tagao sao operagoes que podem favorecer melhores condigoes para
que a matéria-prima possa transformar-se ou ser beneficiada de
forma mais segura, minimizando, principalmente, possiveis custos
com perdas de materiais.

Resultando-se aumento no nivel de madeiras nos gaveteiros (figura
7), de tubos (figura 8), de escadas (figura 9) como os demais materiais
de montagem dos andaimes.

Nestes dois pontos (organizagao e estocagem), o resultado, portanto,
demostrou além do aumento do nivel de materiais nos gaveteiros, ou
seja, estocagem, melhoria na organizacgao, pois, todos os materiais
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Figura 4: Baixo nivel de tubos nos gaveteiros

Fonte: Os autores

Figura 5: Baixo nivel de madeiras no Gaveteiro

Fonte: Os autores

foram separados nos gaveteiros por pecas e por sessoes.

Quanto a montagem, a vantagem da sistematizacao foi conseguir
atingir a meta (80%) estipulada pela contratante de atendimento da
demanda (montagem). No inicio da Sistematizagao da Gestdo de An-
daimes até novembro de 2017 a meta nao conseguiu ser atingida, mas
melhorada com relagao aos dois meses anteriores. A partir de dezem-
bro, a meta de programagao foi atingida e superada (83%), sendo que
em margo de 2018 melhorada (88%) (figura 10).

Quanto a desmontagem a meta a ser atingida conforme clausula de
contrato da contratante era de 95% de desmontagem por més. No ini-
cio da Sistematiza¢ao da Gestao de Andaimes até novembro de 2017

Figura 6: Cartao de Identificagao

Fonte: Os autores

Figura 7: Aumento do nivel de madeiras nos gaveteiros

Fonte: Os autores

a meta nao havia sido atingida (95%) e, nos meses posteriores supe-
rada, tanto que em margo era de 98% (figura 11).

Esses resultados foram possiveis, pois o sistema integrado utilizado
permitiu acesso de informagoes confiaveis em uma Base Central de
dados localizada na Gestao de Materiais, acessada pela equipe de
manutencgao, que pode em tempo real, observar a estrutura de toda
a linha de montagem e desmontagem.

A partir de 2017 os resultados comegaram a surgir, também, para a
empresa contratante, que percebeu uma economia significativa nas
perdas de materiais e por consequéncia redugao de custo.

JORNAL DE ENGENHARIA, TECNOLOGIA E MEIO AMBIENTE - JETMA
ISSN: 2526-060X Vol.3 N°2 2018 p.17-26

21


http://publicacoes.facthus.edu.br

SISTEMATIZACAO DA GESTAO DE ANDAIMES: REDUCAO DE PERDA DE

MATERIAIS E ATENDIMENTO A DEMANDA

LONDE, A.H.F.; PEREIRA, C.F,; GOULART, C.S.

JETINA

Figura 8: Aumento do nivel de tubos nos gaveteiros

Fonte: Os autores

Figura 9: Aumento do nivel de escadas nos gaveteiros

Fonte: Os autores

No figura 12 pode-se verificar a queda de descarte de materiais de an-
daime, que foi mais representativa no anos primeiros anos de 2017,
como ocorreu nos resultados anteriores (figura 10 e figura 11). Em
setembro de 2017 o custo com as perdas foi de R$ 57.568,00, recente-
mente, em margo de 2018, este valor foi reduzido significativamente
para R$ 19.820,00, atingindo uma diferenca de R$ 37.748,00.

Portanto, a Sistematizacao da Gestao de Andaimes teve como resul-
tados primordiais a reducao de custos com as perdas de materiais e
o atendimento a demanda atingindo as metas mensais de montagem
(80%) e de desmontagem (95%).

Pelo software da Gestao de Andaimes permitiu-se, portanto, a inte-
gragao de dados dos sistemas de informacao transacionais e dos pro-
cessos da organizagdo (CAICARA, 2015).

Fator fundamental para a empresa produtoras de fertilizantes, pois
nesta a area de montagem de andaimes & um ambiente considerado
problematico, devido a grande quantidade de material, interferén-

Figura 10: Cumprimento da Programacao de Andaimes (set. 2017 a
mar. 2018).

Montagem dos Andaimes
(dez. 2017 - mar. 2018)

88%

90% g8

& Metas de Montagem

Fonte: Os autores

Figura 11: Cumprimento da Programacao de Andaimes (set. 2017 a
mar. 2018).
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(dez. 2017 - mar. 2018)
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Fonte: Os autores

cias com as frentes de servico, ocorréncia de incidentes e acidentes,
perda de material, ma qualidade na montagem, entre outros (MOS-
CHIN, 2016).

CONCLUSAO

Os resultados da sistematizacao da gestao de andaimes realizada na
indastria de fertilizantes realmente atingiu aos pontos necessarios
buscados, quanto a organizagao, estocagem, montagem e desmonta-
gem dos andaimes.

Com os materiais organizados pelo sistema integrado, resultou-se na
elevacao do nivel de estoque. Portanto, a Sistematizacao da Gestao
de Andaimes teve como resultados primordiais a redugao de custos
com as perdas de materiais e o atendimento a demanda atingindo as
metas mensais de montagem (80%) e de desmontagem (95%).

Nao se pode deixar de destacar que houve menor tempo de exposi-
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Figura 12: Descarte de materiais de andaimes (R$) - set. 2007 a mar.
2018
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Fonte: Os autores

¢ao a intemperes ambientais - os andaimes passaram a ficar na ativa
(montados) somente no periodo necessario, sendo desmontado de
imediato, evitando exposicao ao tempo e a produtos quimicos - me-
nor risco de corrosao.

Enfim, pode-se considerar que a Sistematizacao da Gestao de Andai-
mes, trouxe como pontos positivos: ganho de eficiéncia na rotina ge-
ral dos andaimes; maior produtividade da equipe de execucao; au-
mento da vida Gtil dos materiais com menor descarte; cumprimento
da meta de programacao.

No presente estudo, portanto, foi possivel promover a melhoria con-
tinua dos processos de gestao de andaimes, por meio destas ferra-
mentas visando conseguir satisfazer a demanda existente, sem gerar
custos e perdas de materiais, podendo assim aumentar a produtivi-
dade com exceléncia de resultados e criar referenciais comparativos
e execucao de um projeto capaz de dinamizar o processo de armacao
de andaimes na inddstria de fertilizantes.
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APENDICE | - PLANILHA DINAMICA DE GESTAO DE ANDAIMES (PDCA) - MATRIZ

DADOS PEGAS SOBRESSALENTES
DATA ) PLACA | PLACA
TAG ABRAC | ABRAC | LUVA ARCO
W (ORDEM UNIDADE ESCADA BASE BASE | DEGRAUS
[ - - DO EQUIPAMENTO . .| FIXA .| GIRAT .| CONEX . -] ABER .| OV | sy - -
114 17062015 TP-2802 BICALCICO
81 05052015 TA-1903 FOSFORICO [ 15 1 2 4 3
19.06/2015 ATRAS CALD 280 BICALCICO 30 2 3
104 | 03012013 BA-1610 FOSFORICO [ [ ! 4 3
134 18062015 140 CALD SULFURICO 36 4 4 1
104 | 23062015 TQ-1507 FOSFORICO 1 53 § 1 3 5
12D | 29080015 U-170 DSDF BICALCICO “ [}
1B 18105/2015 CH-2301 BICALCICO 200 0 H 1 E 3
3A 28042015 EL-2802 BICALCICO 17 4 3
1041 | 25042018 AG-1I2A FOSFORICO [ 40 2 2 3 4
108 22052015 LINHA FV -1303 FOSFORICO [
1081 | 230042018 AG-10F FOSFORICO I 40 t 2 4 4
10C 06032015 BA-1506R FOSFORICO 1 4 4 1 !
10C 23042015 BA-1509 FOSEORICO [ 15 3 4
c1 | 2342018 AG-1T02R FOSFORICO I n 3 2 1 6 2 2 s
10D 17042015 AG-1T03B FOSFORICO T 36 1 1 4 4
10D | 0301013 RE-1801 FOSFORICO [ 16 2 1 2 4
0D-1 | ovog201s TE-1701 FOSFORICO [ 13 10 1 4 5 12
1A | 22062015 JBR-1506 FOSFORICO I 76 8 1 4 2
114 220672015 TA-1803 FOSFORICO [ 16 1 2 + 3
118 150052015 TY-1519 FOSFORICO [ 31
118 05052015 TQ-1960 FOSFORICO I 40 2 3 5 6
1c 06052015 DC-1701 FOSFORICO [ 0 $ 1 3
1C SE-1501 FOSFORICO [ 266 % 24 1 4
11D 5 BA-1718 FOSEORICO [ 5 2 4 1 1 3
L M| Graft MATRIZ ATSRFTETWAHATERTAEREVADIFERENGAD FMNCARREGADOS 72 14 il
fta |
F=8HC-A0 TIEJROL.
r -
DEGHALS w 15 1= Lt [ o 25 [ s 215 im 380 4 m][-;.'l;?* i s 1o 15 L) s 2| 5 ) an
1 3 1 ks 1 H 1 ]
3 L 3 3 1] ] 1
§ 2 ]
3 1 33 b ] 1 4
[ b Ll
3 2 1 D L 2
n
& 3 Ed x
3 2 i L] 0 §
4 v ? 2 r
1 L3 3 3 2 4 H 2
2 2 2 1 2 ] k] 1 1 3 L]
! 3
0 1]
§ £ 3 1 2 2 * t
3 43 3 2
4% 3 2 ]
t 3 7 1 H H * §
H 1 U5 H 1
3 L 1 2 2 &
H B 45 1 3 L] 1
[ L5 2 4 2 L]
495 2 E] i 5 3 4
1. B k) 285 2 4 k]
2 1 3 LK 4 3 m
5 Ls 1 2 T 1
Lk 1 4 B i
3 1 4 ES 4 H B i §
1 § ) 4 T 1
[ 8 1 z t B 2 H
v b GG MATRIZ ST MATEROREW ABFERENGAY ENCiRRECADCE ) ] : . B i i [+
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WEDIDAS AMDAIME PREVISAOQ PARA DESMONTAGEM
TOTACTOED TIPOIDE DATA - DATA DATA DIAS/ | DIASEM
oL B - [ - (B - ANDAIME - | DESMONTagE - | 4T | Perfodicidade | \oouricin | ATUAL |nonTapo| ATRASO
7425 4 3 25 APDIADD CHED THIE2016 9D 17/jun Iemai  |Q
46 3 175 175 APDIADD CHED OR0F2015 10D 05/mai I16mai  |Q
54 5 2 15 APDIADO CHED 240052015 10D 19/jun 16/mai  |Q
2925 2 1 15 APDIADO CHED Z30E2015 10D 03/jan 16/mai |
275 2 125 2 APOIADO CHED H0F2015 10D 19/jun 16/mai |
60 45 1 2 APOIAD0 CHED ZH0E2015 10D 23/jun 16/mai  |@
585 35 275 g APOIADO CHED 10D 29fjun 16/mai  |Q
30 [ 3 15 APDIADD CHEOD 10D 18/mai Iomai  |D
4375 275 125 175 APOIADO CHAO W25 D 28/abr 1omai  |©
635 k! 25 25 APOIADO CHED 280042015 10D 25/abr 1emai  |O
395 25 15 15 FIXADO ESTRUTURA 072015 10D 16mai D
B35 3 25 1 APDIADO CHAO 24072015 0D 16/mai  |@
725 45 25 15 APDIADD CHED D 16/mai D
® g 15 25 APDIADD CHED 23042075 10D 16/mai  |D
8275 5 25 175 APOIADO CHED 10D 16/mai  |@
395 4 1 15 FIXADO ESTRUTURA TS5 19D 16mai  |Q
3375 APDIAD0 CHED RIS2015 10D 16/mai |
54,75 5 175 175 APDIADO CHED 22062015 10D 16/mai |
5825 45 25 15 APDIADD CHED 2E0F2015 19D 16/mai  |QD
455 [ 175 175 APDIADD CHED 0HF2015 16D 22/jun 16/mai O
335 175 175 15 APDIADO CHED 072015 9D 15/mai 16mai  |D
525 5 15 175 APDIADO CHED OR0S2015 0D 05/mai 16/mai |2
78 4 15 15 APDIADD CHED DEDF2015 10D 06/mai 16/mai  |Q
485 E] [] 45 APDIADD CHED OHF2015 10D 02/fev 16/mai |D
755 45 1 275 APDIADO CHEO OR0S2015 10D 05/mai 16/mai |
50,75 APDIADD CHED 002015 19D 16/mai  |Q
3925 4 175 125 APDIADO CHED WIF2015 10D 16mai  |@
4625 275 175 225 FIXADO ESTRAUTURA 10D 16/mai  |Q
845 5 175 25 APDIADO CHEO V0E2015 10D 20/mai 16/mai |
5075 4 125 175 FIXADO ESTRUTURA 10D 04/mai 16mai  |@
i » W GéfL Graf2 | MATRIZ LTINSV ANATERIAL RS ENCARREGADOS - 7J ’ o
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APENDICE II - CARTAO DE APROPRIACAO DO ANDAIME (CAA)

DATA DESMONTAGEM TAG N2 ANDAIME
PECAS SOBRESSALENTES PRANCHAO
TIPO QUANTIDADE DATA TAM. METROS|  QUANTIDADE DATA
ABRACADEIRA FIXA 1,00
ABRACADEIRA GIRATORIA 1,25
LUVA DE CONEXAD 1,50
ESCADA 1,75
ARCO ABERTO 2,00
ARCO FECHADO 2,25
PLACA DE BASE FIXA 2,50
PLACA DE BASE AJUSTAVEL 2,75
DEGRAUS 3,00
TUBO ROLL
TAM. METROS QUANTIDADE DATA
0,50 MEDIDAS DO ANDAIME
0,75 ALTURA
1,00 LARGURA
1,25 COMPRIMENTO
1,50
1,75
2,00 TIPO DE ANDAIME MONTADO
2,25 APOIADO NO CHAQ
2,50 BALANCINHO
2,75 FIXADO NA ESTRUTURA
3,00 PASSARELA
3,25 BARREIRA FISICA
3,50 BANCADA
4,00 CAVALETE
4,25 OUTROS
4,50
5,00
6,00
OBSERVACAQ
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